


 :التاجأرباع ثلاثة 

 الدهلٌزي الجدار وهومن التحضٌر جدران السن أحد إعفاء فكرة ظهرت 

بٌنما ٌتم تحضٌر السطوح الحنكٌة والطاحنة والأنسٌة والوحشٌة وذلن 

التحضٌر صعوبة السنٌة وتملٌل النسج لطع فً  لتصادوالالتوفٌر الولت 

 .والمرٌضالطبٌب على 

 عند إعفاء السطح تجمٌلٌاً نسبٌاً ٌكون هذا النوع من التحضٌرات ٌمكن أن

فً الأنسً لمعدن لظهور هنان السلٌم من التحضٌر ولكن  الدهلٌزي

، وظهور الدهلٌزيوالوحشً للٌلاً بسبب تجاوز التحضٌر لنماط التماس من 

للشطب المعاكس للحدود الماطعة وحدبات الدلالة والسطح  المغطًالمعدن 
 .للأسنان الخلفٌة السفلٌة الدهلٌزيالطاحن وجزء من السطح 

 



 بشكل مثالًلا ٌحقق الناحٌة التجمٌلٌة  اتالتحضٌروبالتالً هذا النوع من ،

الخزف وإمكانٌة التعوٌض خاصة بصورة ووخاصة مع تطور مواد التعوٌض 

كبٌرة ولرٌبة بشكل كبٌر من شكل ولون السن تجمٌلٌة لٌمة بمواد ذات 

هو  الخلفٌة السفلٌةللأسنان الطبٌعً، ولا ننسى أٌضاً أن الناحٌة الجمالٌة 

وهذا ما لا ٌؤمنه ثلاثة أرباع  الدهلٌزيجمال السطح الطاحن ولٌس السطح 

 .الأسنانلهذه تجمٌلٌاً النوع التاج لذلن من غٌر المنطمً اعتبار هذا 

 التً تكون فٌها الناحٌة التجمٌلٌة هامة من العلوٌة والأنٌاب القواطع وحتى

بسبب وجود الماطعة الحدود ٌلُاحظ ظهور خط من المعدن فً  الدهلٌزيالسطح 

المتداعٌة وبالتالً لل استخدام هذا  المٌنائٌةالشطب فً هذه السطوح للمواشٌر 
 .النوع من التٌجان بشكل كبٌر فً هذه الفترة

 



 ًلثلاثة أرباع التاج هو المٌازٌب المحورٌة المتوازٌة الثبات والاستقرار إنَّ ما ٌعط

ومازالت الدراسات والأبحاث جارٌة لإجراء مزٌد من والوحشً، الأنسً فً 
 ً  .التعدٌلات لعل هذا النوع تعود له الحٌاة وٌصبح أكثر استخداماً سرٌرٌا

 كبٌرة من التحضٌرات الجزٌئة التً تعفً مجموعة لهو تسمٌة  :التاجثلاثة أرباع

وتشمل ثلاثة أرباع التاج  الدهلٌزيأحد سطوح السن من التحضٌر وخاصة السطح 

 .التاجأخماس التاج وسبعة أثمان  ةوأربع

   فمثلاً تحضٌر المواطع والأنٌاب ٌسمى ثلاثة أرباع التاج، أما الأسنان الخلفٌة

فٌضاف إلى السطوح السابمة السطح الطاحن وبالتالً تصبح خمسة سطوح وإعفاء 

ٌصبح اسم التحضٌر أربعة أخماس التاج، وعند إعفاء النصف  الدهلٌزيالسطح 

من التحضٌر ٌصبح التحضٌر هو سبعة أثمان التاج مع  الدهلٌزيالأنسً من السطح 
 .الأصح هً تسعة أعشار التاج التسمٌة أن



 :التاجأرباع مزاٌا ثلاثة 
تحضٌرات أو ترمٌمات محافظة على النسج السنٌَّة. 

بالنسبة التنظٌفمن لبل الطبٌب لإنهائها وسهولة لحواف لوصول سهولة ال 
 .لمرٌضل

 بعد التثبٌتالإسمنت زوائد وإزالة سهولة التأكد من الانطباق الجٌد. 

التملٌل من الإضرار باللب السنً والنسج حول سنٌة أثناء التحضٌر. 

 الصحة اللثوٌة بشكل أكبر من التٌجان الكاملة على تعتبر ترمٌمات محافظة
 .اللثةمستوى فوق لأن حوافها 

 (من خلال الجدار غٌر المحضر)إمكانٌة فحص حٌوٌة اللب. 

الناحٌة التجمٌلٌة ممبولة.  

 



 :التاجثلاثة أرباع  سلبٌات
التثبٌت ألل من التٌجان الكاملة. 

إمكانٌة تكٌٌف مسار خط الإدخال محدودة. 

 الأمامٌة الأسنان فً خاصة  الدهلٌزٌةإمكانٌة رؤٌة المعدن من الناحٌة
 .والسطح الطاحن فً الاسنان الخلفٌة

 على الأسنان الأمامٌة غٌر الحٌةاستخدامه لا ٌمكن. 

 والمائلة والمتهدمة والمنفتلةعلى الأسنان المصٌرة ستخدم ٌلا. 

 وخصوصاً الإدخال صعوبة التحضٌر الذي ٌحتاج لدلة كبٌرة فً تحدٌد خط
 .بتحضٌر المٌازٌب المثبتة الذي ٌحتاج لمهارة كبٌرة من لبل الممارس

صعوبة التصنٌع 



 :التاجثلاثة أرباع  ستطباباتا

دعامات حٌة. 

 كبٌر أو متوسطدعامات ذات طول سرٌري. 

 واحدةفمد سن. 

 فً  مع تاج كامل حكامإووصلة فً جانب التاج  4\3)جسور ثابتة متحركة
 .(الآخرالجانب 

 علٌه كانكما  الدهلٌزيللسطح عندما لا نضمن إعادة اللون. 

 سطح دهلٌزي سلٌم لا ٌحتاج إلى التعدٌلات على محٌطه الخارجً ومدعوم
 .بشكل جٌد بمادة سنٌة سلٌمة

 استخدامه على الأسنان الأمامٌة لإعادة تأسٌس الدلٌل الأمامًٌمكن. 

 



 :مضادات الاستطباب

 منفتلةأسنان ذات تٌجان لصٌرة أو مائلة أو  . 

 (.  صحة فموٌة سٌئة) ر عال  ونخمشعر 

ارتصاف سًء للدعامات. 

الأسنان بصلٌة الشكل. 

واسع بالنسج التاجٌة وتهدم تخرب. 

 ٌمكن إجراؤها على ولكن المعالجة لبٌاً لا تستطب فً الأسنان الأمامٌة
لوٌة والنخر غٌر  الدهلٌزٌةالأسنان الخلفٌة المستأصل لبهّا إذا كانت الحدبة 

 .ممتد بشدة

 حٌث تؤدي إلى مٌازٌب لصٌرة( خاصة الأنٌاب)سطوح ملاصمة صغٌرة. 

الجسور الطوٌلة. 



 :أرباع التاج على الضواحك العلوٌةثلاث  تحضٌرطرٌقة 
 التاج لا مانع من تعلٌم  4\3السن على المثال لاستمبال تحضٌر لفً البداٌة

رصاص، حٌث تعُلم الزاوٌة المحورٌة مكان التماء بملم حدود التحضٌر 

من نمطة التماس،  الدهلٌزيمع السطح الملاصك وتمع إلى  الدهلٌزيالسطح 
   .الشكلكما فً دخال الإخط وبحٌث ٌكون الخط المرسوم ٌمثل 

 كارباٌد تنغستنٌمكن أن تكون ماسٌة أو لتحضٌر المستخدمة فً االسنبلة. 

 

 



ملم وٌمُدَّر ذلن بواسطة  1.5تخُفَّض حدبة الدعم  :الطاحنالسطح  تحضٌر

مٌازٌب على المنحدرات الداخلٌة والخارجٌة للحدبة ، ٌتم حفر الإرشادمٌازٌب 

إزالة النسج السنٌة بٌن هذه المٌازٌب لنحصل على ثم . ملم 1.2الحنكٌة بعمك 

أما تحضٌر المنحدر الداخلً لحدبة الدلالة  .ملم 1.5سماكة تحضٌر بممدار 
ً ملم فمط وٌكون ذلن  1فٌخُفض السطح بممدار    .كافٌا



 ملم ابتداءً من  0.8بعمك  الدهلٌزٌةمٌزابٌن على المنحدر الداخلً للحدبة حفر

النسج السنٌة بٌن هذه المٌازٌب لٌتحمك تحضٌر للنسج المركزي ثم إزالة المٌزاب 
 . ملم 1السنٌة بسماكة 

 (والدهلٌزٌةالحنكٌة المنحدرات الداخلٌة للحدبات )تحضٌر السطح الطاحن وبعد ،
وتتم عملٌة الشطب فً هذه المرحلة ولا  ͦ 45بشطب حدبة الدعم بزاوٌة نموم 

، وٌكون الشطب الملاصمة السطوحما بعد تحضٌر السطح اللسانً أو إلى تؤجل 
 .ملم3عرٌضاً حوالً 

 



ملم فً البداٌة ولكن بعد تحضٌر  3 وعرضه ملم 1.5الشطب سماكة كون ت

  الشطبواضحاً لأن الشطب ٌبمى أن ٌجب وملم  2السطح اللسانً ٌتبمى منه 

لمعدن ل إضافٌة لسماكةعملٌة هامة فً تحضٌر السن حٌث ٌسمح  الإطبالً

الحركات الجانبٌة وبدون هذا الشطب ٌمكن أن ٌؤدي تماوم لهذه المنطمة فً 

أثناء الحركات الجانبٌة أما مع الشطب فإن شكل  إطبالٌةإعالة إلى حدوث 
 .الممابلالحدبة سٌوافك حدبة الدلالة للسن الممابلة فً الفن 



 الطولً للسن وإلا لن ٌدخل التاج المحور مع الإدخال خط وافك تٌٌجب أن
موافماً للسن وذلن بتوجٌه الإدخال خط بالشكل الصحٌح، لذلن ٌجب أن ٌكون 

 .السنبلة وفك محوره الطولً

 لطر مدورة الرأس و سنبلة مخروطٌة لتحضٌر السطوح المحورٌة نستخدم
 .الشكلكما فً أي ثخٌن نسبٌاً و حبٌباتها خشنة ملم 1رأسها 

 أزرق ٌسُتدل على خشونة الحبٌبات الماسٌة من خلال حلمة على السنبلة لونها
أن ٌكون السطح المحضر خشناً لتأمٌن الثبات وٌفُضل  .أسودأو أخضر أو 

 .عند الإلصاق بواسطة الإسمنت



 ًحتى وتدخل السنبلة  لسنبلة بحركات ذهاب وإٌاب لٌتم تحضٌر السطح الحنك
شبه كتف وتكون الحدود العنمٌة على مستوى اللثة أو ٌتشكل لها لطر منتصف
محور السنبلة أثناء التحضٌر  عدم إمالة إلىوٌجب الانتباه  .ملم 0.5فولها بـ 
ملم فمط أما  1الدلٌل هو شطب حدبة الدعم بحٌث ٌنمص الشطب وٌكون 

 .الإنماص بشكل أكبر فهذا دلٌل على مٌلان السنبلة أثناء التحضٌر

 ثم تحُضر السطوح الملاصمة على مرحلتٌن بداٌة بواسطة سنبلة الفصل ثم
 .الملاصمة الدهلٌزٌةبالسنبلة السابمة ونتولف عند الزاوٌة المحورٌة 

 

 

 



 السطوح الملاصمة دون أذٌة الأسنان تحضٌر وٌجب التأكٌد على ضرورة
المجاورة لأن أذٌة السن المجاورة تؤدي إلى سحل فً المٌناء وخشونة 

 .بالنخرثم الإصابة ومن الجرثومٌة للوٌحة اتجمع سطحه وبالتالً ٌؤدي إلى 

 وسائل عدٌدةوحتى ٌتم تجنب ذلن ٌمكن استخدام: 
استخدام شرٌط مسندة للفصل بٌن السنٌن وعدم إٌذاء السن المجاورة. 
 (سنبلة فصل)استخدام سنبلة مخروطٌة رفٌعة. 
 تنفصل لوحدها أثناء  أثناء الفصل المٌناءترن شرٌحة رلٌمة من

 .التحضٌر
 السطح من تدرٌجٌاً  السنبلة  رتمرعدم الدخول من السطح الطاحن بل

 .الدهلٌزياللسانً إلى 
استخدام وتد خشبً للفصل المؤلت بٌن الأسنان. 



 لأنه أسهل للرؤٌة ثم السطح الأنسً أولاً عند تحضٌر السطوح الملاصمة ٌحُضر
 .ٌحُضر السطح الوحشً بالاستعانة بالمرآة وتغٌٌر وضعٌة رأس المرٌض

عن الأسنان ٌبتعد بحٌث وكافٌاً جٌداً أن ٌكون الفصل بٌن الأسنان ٌجب و
ملم وخاصة عند أخذ طبعة وصبها بالجبس بحٌث ٌتٌح  1إلى  0.5المجاورة من 

بشكل سهل دون أذٌة الأسنان المثال وتمطٌع سنان الأإدخال المنشار بٌن 
 .المجاورة

 ٌجب أن تمر السنبلة على حساب السن المحضر وٌجب ألاَّ تمس السن المجاور
ملم تزول  0.2من السن المحضر ثخانتها  مٌنائٌةإطلالاً حٌث تترن رلالة 

 .لوحدها بالتحضٌر أو ٌزٌلها الطبٌب بالمسبر

 

 



 الدهلٌزٌةالانتباه إلى مكان انتهاء التحضٌر فً الزاوٌة المحورٌة وٌجب 
 .الملاصمة

 باتجاه الطاحن وٌفضل ألا ن متقاربٌن ان الملاصقاالسطحٌكون ٌجب أن
ولكن ٌجب  الجزئً التاجٌكونا متوازٌٌن لأن ذلن سٌسبب صعوبة فً إدخال 

ً ألاَّ ٌكونا متباعدٌن   .إطلالا

 من درجة  12و 6بٌن السطحٌن الملاصمٌن ٌجب أن ٌكون بٌن التمارب
ٌحدد ذلن بشكل رئٌسً وما جانب فً كل درجات  6إلى  3من أي الجانبٌن 

المصٌرة تحتاج إلى الالتراب من التوازي دون فالدعامة هو طول الدعامة 
درجات، أما الدعامات  8و  6الوصول إلٌه أي ٌجب أن ٌكون التمارب بٌن 

 .درجة 12الطوٌلة فٌمكن أن ٌكون التمارب بممدار 

 0.5ثخانة شبه الكتف هً واحدة على كامل الحدود العنمٌة للتحضٌر وتساوي 
 .ملم

 



 الدهلٌزيالتحضٌر عند الزاوٌة المحورٌة مفتوحاً نحو الخارج من ٌكون 
 . flare وهو ما ٌسمى

 حٌث ٌكون الجدار الملاصك المحضر مفتوحاً نحو الخارج بشكل إذا مُدد

ٌكاد ٌمس الأسنان المجاورة ومن المستمٌم فهذا مستمٌماً وهمٌاً نحو الخارج 
 .الشكل كما فً السنٌصل إلى مركز الآخر الجانب 



169المٌازٌب المحورٌة تسُتخدم السنبلة رلم تحضٌر ل: تحضٌر المٌازٌب المحورٌة  
 .كارباٌد التنغستٌنمن الرأس ممطوعة هً سنبلة مخروطٌة و

 حٌث تفضل الأولى عندما تكون الأسنان صغٌرة  170السنبلة رلم استخدام وٌمكن

الحجم أما الثانٌة فتستخدم للأسنان كبٌرة الحجم حٌث ٌكون الفرق بٌن السنبلتٌن صغٌراً 
 .من حٌث ثخانة الممطع

 العنمٌةالمٌزاب المحوري إلى ما لبل الحدود ٌصل 

 .ملم  0.5ملم إلى  0.25بـ   

 متوازٌةالمٌازٌب المحورٌة ٌجب أن تكون 

 الطولتؤمن خط إدخال مشترك وطوٌلة لأن حتى 

بإعفاء السطح الثبات جزء من من ثبات التاج واستقراره وخاصة بعد خسارة ٌزٌد 
 .للدهلٌزيٌمكن أقرب ما كون تمن التحضٌر، كما وٌجب أن  الدهلٌزي

 



ٌ المركزي لأنه عندها سٌكون المٌزاب عند  المحوري المٌزابألاَّ ٌكون جب
 .قصٌراً ولن ٌؤمن الثبات والاستقرار بشكل كبٌر

 وإذا ما نظُر إلى السن المحضر من الأعلى سنجد أن جدار المٌزاب المحوري
 .هو طوٌل ومنفتح نحو الخارج الدهلٌزيمن 

 وإنما عمودي على أما الجدار اللسانً للمٌزاب المحوري غٌر منفتح نحو الخارج 

كما ٌجب أن تكون جدران المٌزاب متباعدة بالاتجاه الطاحن ، السطح الملاصك

إدخال لن نستطٌع وٌجب أن ٌكون محور المٌزاب ٌوازي السطح اللسانً وإلا 
 .لسنعلى االتاج  4\3



 من تشكل مطب الحذر ٌجب bump  فً جدار المٌزاب المحوري

أي ٌجب أن ٌكون الانفتاح من عمك المٌزاب وحتى الخارج  الدهلٌزي
 .الشكلكما فً انفتاحاً كاملاً دون وجود نتوءات 

 



   :المٌزاب المحوريتحضٌر الأخطاء الشائعة فً 
:B ٌكون الانفتاح فمط من أن ٌجب واللسانً معاً بٌنما  الدهلٌزيبالجدارٌن الخطأ هو وجود الانفتاح

 .إلى اللسانًالتاج انزٌاح نسمٌه إرتاج وهو ما ٌمنع ما أما من اللسانً فٌجب أن ٌشكل  الدهلٌزي

 :C ستنكسر فٌما بعد  مٌنائٌةمما ٌؤدي إلى وجود رلالة  الدهلٌزيالخطأ هو عدم الانفتاح من
للمٌزاب المحوري مع السطح الخارجً للسن هً  الدهلٌزيالجدار زاوٌة لأن وستتركز الجهود 
ً أن ٌجب زاوٌة حادة بٌنما   .تكون الزاوٌة لائمة تمرٌبا

 الشكلوٌعد C  لأن انكسار السن سٌؤدي إلى حدوث نكس نخرخطاء الأمن أخطر. 

:D  ذاوهالمحوري لرٌب من المٌزاب المركزي المٌزاب 

 وخاصة  الدهلٌزيالتاج من  حواف انفتاحالثبات وٌؤدي إلى ٌملل 

 المحورٌةالتاج من الذهب، وإن وجود المٌازٌب  4\3ٌكون عندما 

 ٌشبهٌؤمن للتاج ما  الإطبالًنهاٌة التحضٌر مع الأخدود فً 

 سوفللصورة حٌث أن ترن الصورة معلمة دون إطار الإطار 

 ٌؤمنهٌؤدي إلى التواء حوافها أما وضع الإطار ٌمنع ذلن وهذا ما  

 .مع المٌازٌب المحورٌة الإطبالًالأخدود 



 : ( occlusal offset) الإطباقًالأخدود 
 بالمنحدر الداخلً للحدبة مروراً المحورٌٌن ٌصل بٌن المٌزابٌن الذي المٌزاب وهو

ملم  1عن بممدار لا ٌمل  المٌنائٌةوٌبتعد عن الحواف  v حرف بشكلوممطعه  الدهلٌزٌة
.  الدهلٌزٌةالضعٌفة فً لمة الحدبة  المٌنائٌةالمواشٌر كسر نتلأن ألل من ذلن سوف 

الممعٌة وتعطً بالسنبلة أو ٌجرى هذا الأخدود بسنبلة مخروطٌة ممطوعة الرأس وعادة 
هذه السنبلة وضوحاً أكبر لأن ممطعها زاوٌة حادة أما السنبلة المخروطٌة ممطوعة الرأس 

ٌجب أن تكون  الإطبالًفإن ممطعها زاوٌة منفرجة أو ألرب للمائمة وإن زاوٌة الأخدود 
 .لائمة أو حادة للٌلاً أو منفرجة للٌلاً ولكن المائمة هً الأنسب

 صعباً ولكن الزاوٌة الحادة سٌكون إزالة النموذج الشمعً ٌجب تجنب الزاوٌة الحادة لأن
 . درجة 100- 80درجة ممبولة، أي مجال الزاوٌة ٌكون بٌن  80فوق 

 
 



 : (Non functional cusp bevel) الدلالةحدبات لالشطب المعاكس 
   0.3 – 0.2)ملم أو ألل  0.5بسٌطاً وعرضه وٌكون  الدهلٌزٌةٌجُرى عند لمة الحدبة 

 لهبالمتداعٌة، وتتم عملٌة الشطب بسنبلة  المٌنائٌةالمواشٌر إزالة مهمته كون تو( ملم
حبٌباتها ناعمة إذا كانت ماسٌة أو أن تكون شفراتها متماربة إذا كانت مصنوعة من  شمعة

 .كارباٌد التنغستٌن

 هذا النوع من التحضٌر ٌسمح برؤٌة كمٌة للٌلة من المعدن من الأنسً إذا ما نظرنا إلى
السن من الأمام وٌمكن تلافً ذلن بعدة تعدٌلات كأن تكون نهاٌة التحضٌر الأنسٌة تدخل 

  .الدهلٌزيللٌلاً إلى المسافة الملاصمة بٌن السنٌن والنهاٌة الوحشٌة تخرج للٌلاً نحو 
الماطع لأسباب الحد أو شطب وعندما ٌكون السن أمامٌاً ٌمكن إلغاء الشطب المعاكس 

 .الوحشً دون الأنسًالحد شطب جمالٌة وعندما ٌكون السن هو ناب ٌمكن 

 

 



5/4  المعكوسالتاج: 

 تحضٌرالسطح اللسانً بدون ٌترن حٌث ٌطبك على الأرحاء السفلٌة.  

وذلن زائد فً حالة مٌلان الأرحاء السفلٌة نحو اللسانً بشكل ٌستطب و 

 (.  إجراء ولائً )على النسج السنٌة للمحافظة 

 



 :العلوي نابالتحضٌر ثلاثة أرباع التاج على مراحل 

 :ٌتضمن التحضٌر المراحل التالٌة

للحد الماطع  المٌنائٌةتحضٌر الطبمة ٌتم : الحنكًوالسطح الحد الماطع تحضٌر  -

درجة مع المحور  45ملم على شكل حافة مشطوبة بزاوٌة  1عن بعرض لا ٌمل 

 .أبداً  الدهلٌزيالسطح وٌجب ألا ٌمس التحضٌر للسن، الطولً 

أو كروٌة مع المحافظة على  دولابٌةالسطح الحنكً باستخدام سنبلة ماسٌة تخفٌض  -

الشكل الممعر للسطح الحنكً، وٌجب أن ٌتم هذا التحضٌر بشكل منفصل عن الارتفاع 
 .  للسنالحنكً فً الثلث اللثوي الذي ٌجب أن ٌحضر مع السطوح المحورٌة 

 



 :  القاطعًالشطب 
 من ذروة الحدبة النابٌة باتجاه الزاوٌة الأنسٌة ثم الزاوٌة الوحشٌة 

 ملم1.5-1عرض السطح المحضر 

 الحنكًملم على حساب السطح  1 -0.5كمٌة الشطب. 

 :القاطعًتحضٌر السطح الحنكً 
 :مستوٌٌنٌكون التحضٌر لهذا السطح على 

 مستوى وحشً ممعر  –مستوى أنسً ممعر 

 النابٌةحٌث نترن فاصل بٌنهما ٌمتد من ذروة الحدبة 

 (نملد الشكل التشرٌحً للسن ) حتى الارتفاع الحنكً 

ً التاج بارز ¾ حتى لا ٌنتج : الهدف   .حنكٌا

 .فً الحركات الجانبٌة إطبالٌةبروزه ٌسبب تداخلات لأن 

 

   

 

 



 :اللثويتحضٌر السطح الحنكً 

 مدورة الرأسمخروطٌة ماسٌة ٌتم التحضٌر بسنبلة. 

 كتف واضح شبه شكلب ٌكونخط الإنهاء ٌجب أن. 

 ملم 0.8 -0.5كمٌة التحضٌر. 

 :ةالملاصقالسطوح تحضٌر 

1-  ملم0.5كتف ٌتم تحضٌر خط الإنهاء على شكل شبه. 

2-  مع  ةالدهلٌزٌلتحمٌك التمادي من الناحٌة )  ةالمجاورنفصل السن عن الأسنان

 .  التحضٌر الملاصك

3-  الدهلٌزيالملاصك مع التحضٌر نهاٌة حدود 

 (.بملٌلبعد نمطة التماس ) إلى الزاوٌة الذهبٌة ٌصل 

 

 

 



 المحورٌةتحضٌر المٌازٌب : 
1-  ًمم 3طول المٌزاب ) المٌزاب كالتالً والوحشً وتكون حدود نحدد المٌزاب الأنس 

أي عند نهاٌة  الدهلٌزيما ٌمكن إلى ألرب ٌرسم   مم0.5خط الإنهاء بعٌد عن  –
الماطع للثلث وموازٌٌن ٌجب أن ٌكون المٌزابان متوازٌٌن  –الملاصك تمرٌباً التحضٌر 
 .للسن الدهلٌزيللسطح والمتوسط 

2-  مم0.5المٌزاب عمك. 

 :المعترضتحضٌر الأخدود 
 ٌأخذ شكلولمعٌة بحٌث تساٌر تماماً الحافة الماطعة سنبلة استخدام ب

   مم0.5 الماطعًللشطب عن الحدود الحنكٌة  ٌكون بعٌداً و ،Vحرف 

 .على حساب السطح الحنكً بالخاصة

 بزاوٌةالتحضٌر بوضع السنبلة ٌتم مم و1 -0.5الأخدود عمك 

 . الدهلٌزيللسطح والمتوسط لائمة مع الثلثٌن الماطع   

 
 



 :سفلٌةتحضٌر ثلاثة أرباع التاج على رحى أولى 
 الدهلٌزٌةالتاج ٌجب شطب حدبة الدعم وهً  4\3عند تحضٌر الرحى السفلٌة لاستمبال 

ملم وٌشمل الشطب  1بما ٌسمى كتف إطبالً وشكله زاوٌة لائمة وٌكون الكتف بعرض 
تعدٌل مولع المٌزاب بحٌث ٌكون مولعه تم ٌو، الدهلٌزٌةالمنحدرات الخارجٌة للحدبات 
تكون و الدهلٌزيأي ما بعد لمة الحدبة إلى  الدهلٌزٌةعند المنحدر الخارجً للحدبة 

 .جٌداً جٌدة لسانٌاً التاج انزٌاح وظٌفته فً منع 

 درجة وهو ما  45ملم وبزاوٌة  0.5 – 0.3ثم ٌشُطب الكتف بشكل بسٌط وبعرض
لا حاجة وهنا   Occlusal beveled shoulderٌسمى كتف إطبالً مشطوب 

 .بسبب التعوٌض عنه بسماكة المعدن عند شطب حدبة الدعم الإطبالًلوجود الأخدود 



 :ملاحظات

طرٌمة لتأمٌن التوازي بٌن المٌزابٌن بتثبٌت سنبلة فً المٌزاب المحضر بواسطة  توصف
 .الشمع وتستخدم كدلٌل أثناء تحضٌر المٌزاب الثانً

 بشرط  الدهلٌزٌةعبر المنحدر الداخلً للحدبة  الإطبالًٌخترق السطح  الإطبالًالأخدود

عن لمة  الإطبالًلذلن ٌبتعد مركز الأخدود  الدهلٌزيألا ٌضعف ما تبمى من السن فً 

كً  الدهلٌزٌةملم، ولا ننسى عملٌة الشطب المعاكس لممة الحدبة  1.5 الدهلٌزٌةالحدبة 
 .غٌر المدعومة بالعاج المٌنائٌةنتخلص من المواشٌر 

 صنععدم أن ٌبٌن الشكل  flare  سٌؤدي إلى كسر لطعة  الدهلٌزيأي انفتاح جٌد من

 .من المٌناء

 



 الانفتاح من اللسانً هو أمر خاطئ لأن ذلن ٌمنع وظٌفة الشكل أن ٌبٌن
ً مما ٌؤدي إلى ابتعاد التاج  الإرتاج  .وانزٌاحه لسانٌا

 

 

 

 

 إلى التواء التاج وانفتاحه ٌؤدي تمرٌب المٌزاب نحو اللسانً الشكل أن ٌبٌن
 .لملة ثخانته كما تنمص من ثبات التاج بسبب لصر طول المٌزاب

 

 



 والضواحنالأنٌاب بٌن المحورٌة فً تحضٌر المٌازٌب الاختلاف ٌبٌن الشكل. 

 



 المٌزاب تزُال كل تحضٌر لوالمٌزاب المحوري مكان وجود نخر ممتد عند

ل النخرة النسج السنٌَّة  وٌمكن صنعها بأسلوبٌن  علبٌَّةالمٌزاب إلى حفرة وٌحُوَّ
 :التالًك

 : A بالكاملالجدران وتكون مفتوحة  العلبٌةللحفرة الشكل التملٌدي. 

 : B الدهلٌزيوالجدار  الإرتاجوظٌفة وٌؤمن لائم الجدار اللسانً وٌكون 

 .المٌنائٌةنحو الخارج لتأمٌن الانطباق وإزالة بماٌا المواشٌر منفتح 

 


