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 .العلف الجاھز في تغذیة الحیوان والدواجن أفضلیة إستعمال -١

ة من مصادر  - ١ ام المختلف ف الخ واد العل دودة شراء م لیس من السھل علي المربي الصغیر بإمكانیاتھ المح
ات والأملاح  –المطاحن  –المضارب  –المعاصر (إنتاجھا  ع الفیتامین ا ومحال بی ات النش مصانع متخلف

ا ة وغیرھ ن م) المعدنی د ع د تبع ي ق الي الت ا وبالت الیف نقلھ ن تك ع م ا یرف ً مم را اطھ كثی ة نش ان مزاول ك
ً عن الوقت والجھد اللازمین لشراء وتجمیع مختلف مواد العلف وبأسعار مناسبة   .أسعارھا فضلا

ي  - ٢ ھ الحصول عل ام ولا یمكن ف الخ واد العل ط م ز وخل ائل تجھی ي الصغیر وس دي المرب ً ل ا لا تتوافر غالب
ة علف متجانس بواسطة التجھ ي إضافة بعض الأملاح المعدنی ة ف د الرغب یز والخلط الأولیة وخاصة عن

 .والفیتامینات وغیرھا من المضافات الغذائیة الأخرى والتي تدخل في تركیب العلف بنسب بسیطة
ى  - ٣ دواجن حت ات وال ة للحیوان ة العلمی دقائق التغذی ً ب ً شاملا ا م إلمام ادي أن یل لیس في إستطاعة المربي الع

ف أغراض  یتمكن من بة لمختل ة ومناس ة والبیولوجی ة الغذائی ة القیم ً مرتفع ة إقتصادیا تكون أعلاف متزن
 .الإنتاج الحیواني من لحم ولبن وبیض وخلافھ

ب وضغط  - ٤ ات تحبی وفر ماكین ة ت لا یمكن إنتاج مخالیط الأعلاف بصورة مضغوطة بالمزرعة إلا في حال
 .لا یقدر علي شرائھا معظم المربینالأعلاف، وھذه الماكینات تعد غالیة السعر قد 

  
 .أسباب الفصل التثاقلي في مصانع الأعلاف -٢

  .نقل المواد من مكان إلي آخر باستعمال الروافع والناقلات علي مختلف أنواعھا-١
 .نقل الأعلاف المركبة الناعمة بالشاحنات-٢
 .تخزین الأكیاس المعبأة بالعلف الناعم ونقلھ-٣
 .الخزانات الوسطیة قبل عملیة التعبئةإستعمال المستودعات و-٤
 .إھمال العاملین والفنیین في مختلف أقسام مصنع العلف-٥
  .إعادة الغبار المجمع من المرشحات إلي دائرة تصنیع العلف مرة أخري-٦

 
 .العوامل المؤثرة علي إنتاج المكعبات والمحببات - ٣

راد - ف الم ا العل ون منھ ھ طبیعة ونوع المواد الخام التي یتك ة أو تحبیب ا سھولة أو سھولة أو تكعیب ف علیھ ، إذ یتوق
أنواع الأكساب ، صعوبة التشكیل ومعدل الإنتاج في الساعة رة ك فالمواد المحتویة علي الزیوت والبروتین بنسبة كبی

كیل رة للتش ة كبی ا قابلی ة لھ واد ، المختلف ً الم وب الأعلاف الضراء وأیضا ن ثق وط م ت یسھل مرور المخل لأن الزی
  .النشویة تكون قابلیتھا للتشكیل ضعیفة

بة    اج بنس -١٠كما أن تساوي حجم مكونات وجزیئات المخلوط تساعد في عملیة التشكیل ویزید معدل الإنت
د إضافة %. ١٥ تعجن عن ً بینا المخلوط الشدید النعومة یمیل إلي ال وتحتاج صناعة المكعبات إلي مخلوط خشن نوعا

نة وإنتاج المحبب. البخار إلیھ بح الأجزاء الخش ى لا تص ك حت ات، وذل وط المكعب ات یحتاج إلي مخلوط أنعم من مخل
  . واضحة في المحببات فتسئ إلي مظھرھا وقد تجعلھا تتفتت

ة ، كما أن لكثافة المواد الخام المستعملة في التصنیع أھمیة كبیرة   واد الخفیف ً الم ثلا ة (فم بة عالی ا نس ي بھ الت
ا والتي یزن ا) من الألیاف ب منھ ل من وزن  ٢٥لقدم المكع ا أق ات وزنھ ن المكعب ة م ي الساعة كمی ي ف ً تعط رطلا

ا  ب منھ دم المكع زن الق ل ی واد أثق ھ م ف . رطلاً ٣المكعبات الناتجة من مخلوط آخر ب ب العل د تكعی ھ عن د أن د ج ولق
دةفقط من وزن المكعبات الناتجة من العلف العادي % ٣٣ – ٢٥الأخضر بمفردة فإنھ یعطي من  . في الساعة الواح

ن  ة م بة عال ي نس ة عل ة المحتوی واد الخفیف تص الم ً ما تمتص كمیة من البخار الحي أكثر مما تم والمواد الثقیلة غالبا
  . الألیاف



ھ -٢ دل إستعمال المولاس كمادة لازجة من عدم ع من مع ف ویرف ي تشكیل العل ، إذ أن وجود المولاس یساعد عل
  .الإنتاج في الساعة

ة التشكیل  – نیع علي الساخنالتص -٣ ي عملی ة  –أي إستعمال البخار ف ارد یساعد عملی ي الب نیع عل ن التص ً م دلا ب
یاب المولاس ي إنس ا یساعد عل ف كم ب ، تشكیل العل ات الكس د من حبیب ت الزائ ا أن حرارة البخار تطرد الزی كم

بة الرطو.فیسھل مرور المخلوط خلال ثقوب أقراص التشكیل ة تشكیل كما أن زیادة نس م عملی لازم لا تلائ ة عن ال ب
د  ات بع اخ المكعب بب إنتف ا تس ي أنھ ً عل راص فضلا وب الأق داد ثق العلف بل تسئ إلیھا وتسبب تعجن المخلوط وإنس
د  د التبری ت عن ا عرضة للتفت ا وتجعلھ دھا مظھرھ د فتفق د التبری قق بع ا تتش ب وتجعلھ راص التكعی ن أق ا م خروجھ

نخفض وإستعمال البخار ی.والتعبئة اد أو ت ة الفس ل دون أن یتطرق إلی ل التخزین الطوی ف المضغوط یتحم جعل العل
ة ھ الغذائی ي . قیمت ھ إل ل حرارت وط تص ً لأن المخل یلا وط إلا قل ة للمخل ة الغذائی ي القیم ؤثر عل تعمال البخار لا ی وإس

د یكون وھي الفترة التي ستغرقھا مرور المخلوط في ح) بضع دقائق(درجة الغلیان لمدة قصیرة  ھ ق ل أن بخ ب ة الط ل
ي  ة الت ل المضادة للتغذی أثیر بعض العوام من المفید تعرض المخلوط لھذه الحرارة لمدة قصیرة حیث یقضي علي ت

العلف . قد تكون موجودة في البروتینات النباتیة اف ك رة الألی ة كثی واد الجاف ب الم د تكعی وقد یستعمل الماء البارد عن
ناعة المحب ت بحجم الأخضر أو عند ص ات للكتاكی ي خفض الحرارة ، بوصة  ٣/٣٢ب ارد عل اء الب ل الم ث یعم حی

راص وب الأق ة لثق طوح الداخلی وط بالس اك المخل ن إحتك ار وم ن البخ ة م دیل . الناتج ي تع ً عل ا اء أیض ل الم ویعم
  .   رطوبة المخلوط إلي الحد المناسب

ا زادت سرعة ، حجم ثقوب الأقراص -٤ ي فكلما زاد ھذا الحجم كلم اج ف دل الإنت الي مع وط وزاد بالت خروج المخل
ات اج المحبب ة إنت ي حال ا ف العكس كم اعة وب تج . الس ة تن ت الماكین إذا كان اس  ٢.٥ف ف مق ن عل ي  ٥/٨ط ة ف بوص

اعة وي ، الس تج س ا لا تن اس  ٢فإنھ ن مق اعة ١/٢ط ي الس ة ف اس  ١.٧٥ – ١.٥، بوص ن مق ي  ٣/١٦ط ة ف بوص
  .وھكذا... الساعة

  .فكلما زادت نعومتھا كلما قل الإحتكاك وبالتالي یزید معدل الإنتاج، ح الداخلة لثقوب الأقراصنعومة السطو -٥
ً ، سمك أقراص التشكیل -٦ بیا ة السمك نس فكلما قل سمك الأقراص كلما زاد معدل الإنتاج لذلك تستعمل أقراص قلیل

ً لضیق ثقوب الأقراص للمساعدة في زیادة الإنت   .اج في الساعةفي إنتاج المحببات نظرا
دل ، سرعة السكاكین -٧ زداد مع ذلك ی ا وب فكلما إزدادت سرعتھا كلما تخلصت من العجینة المضغوطة البارزة منھ

  .   الإنتاج
رارة -٨ ة الح زلاق ، درج رعة إن ا زادت س بة كلم ة والمناس دود المطلوب ي الح رارة إل ة الح ت درج ا ارتفع كلم

  .المكعبات من الأقراص وزاد إنتاجھا
دل ، قوة الضغط -٩ الي زاد مع ا وبالت كلما إزداد الضغط علي أقراص التشكیل كلما زادت سرعة طرد المخلوط منھ

 .الإنتاج
 .مواصفات جودة الأعلاف للدواجن -٤
  .أعلاف تحتوي علي نسب بروتین أعلي أو أقل من المطلوب - ١
 .ماحتواء الأعلاف كمیة عالیة من الطاقة الحراریة مقارنة بنسب البروتین الخا - ٢
 .احتواء الأعلاف نسب عالیة من المعادن وخاصة الكالسیوم - ٣
 .افتقار الأعلاف إلي بعض العناصر المعدنیة النادرة والفیتامینات - ٤
 .الخلط أو المزج الغیر جید للأعلاف - ٥
 .ارتفاع تكالیف إعداد الخلطات العلفیة - ٦
 ).أفلاتوكسینات(احتواء الأعلاف علي سموم الفطریات  - ٧
  :المنتجة لمواصفات الجودة والنوعیة وذلك للأسباب التالیة عدم مطابقة الأعلاف - ٨

  .الرغبة في زیادة ألأرباح  - أ
واد  -ب    ن م اج أعلاف م ي إنت ین إل ع المنتج الطلب المتزاید علي مواد العلف الخام أو علي الأعلاف الجاھزة دف

  .خام ردیئة النوعیة
  .ضعف الرقابة وعدم تطبیق القوانین والأنظمة بخصوص المواصفات القیاسیة بصورة جدیة -ج   
 .طرق معاملة كسب بذرة القطن لربط الجوسیبول الحر - ٥
ي % ٩٥ثبت من التجارب أن یمكن ربط حوالي : النقع  - ١ ذور القطن ف من الجوسیبول الحر وذلك بنقع كسب ب

ي  وي عل ول ھیدر% ٠.٣أحواض تحت یوم أو من محل ید الكالس دوز % ٠.٢وكس ات الحدی ول كبریت من محل
  .ساعة، ویعیب ھذه الطریقة أنھا تتطلب أجھزة وعمالة كثیرة ٢٤وذلك لمدة 



بة : الرش - ٢ ر ١٠% (١وفي ھذه الطریقة یتم رش كسب بذرة القطن بالمحالیل السابقة بنس رك ) كجم/ مللیت ویت
ین تم التفاعل ب ى ی بوع حت دة أس د رشة لم ب بع یبول الحر الكس ل و الجوس ذه المحالی ق . ھ ویمكن عن طری

ذرة القطن% ٩٠إجراء ھذه العملیة ربط حوالي  ب ب ي كس یبول الحر ف ن الجوس ة . م ذه الطریق تخدم ھ وتس
ا ا وأمریك ل دول أورب ً مث ناعیا ھ . بنجاح في البلاد المتقدمة ص د معاملت ذرة القطن إلا بع ب ب ع كس ویحظر بی

ري ب ى تج ة، وھ ذه الطریق روري بھ ن الض ھ م ذلك فإن انعنا، ول ي مص وفرة ف ت مت ة لیس ا متقدم تكنولوجی
 .إستعمال الطریقة الثالثة

ي : الخلط - ٣ ً عل ا یخلط كسب بذور القطن بمجرد خروجھ من عملیة العصیر أو الإستخلاص حیث یكون محتوی
بة  دوز بنس ات الحدی ة كبریت ة، ویضاف إلی ن الرطوب یوم % ٠.٣نسبة م ید الكالس بة أو ھیدروكس  – ٠.٤بنس

رة حوالي %. ٠.٥ ة لفت ذه العملی اج ھ ربط حوالي  ١٠ – ٧وتحت تم التفاعل وی ي ی ام حت من % ٨٠ – ٧٥أی
ر یبول الح ات . الجوس ع كبریت دة تمی ك لش ة وذل ذه الطریق ي ھ یوم ف ید الكالس تخدام ھیدروكس ل اس ویفض

 ً   .   الحدیدوز وصعوبة طحنھا جیدا
 
  .ند إنشاء وإدارة مصانع العلفالقواعد الأساسیة الواجب مراعاتھا ع -٤

ن  - ١ دوى اقتصادیة للمشروع م یجب قبل الإقدام علي إنشاء مصنع لعلف الحیوان والدواجن عمل دراسة ج
اني والآلات  ذي یشمل الأرض والمب ھ وال ت من ب الثاب ال المناس ي رأس الم حیث إحتیاجات المشروع إل

یلاتھا وغ لازم والمعدات ووسائل النقل والقوي الكھربیة وتوص ائل أو المتحرك ال ال الس ا، ورأس الم یرھ
ع ع والتوزی نیع والبی اریف الإدارة والتص وات ومص ات والعب راء الخام لازم . لش ال ال ف رأس الم ویختل

  .علي حسب حجم المشروع والقدرة الإنتاجیة المطلوبة للمصنع
ك لضمان  یجب العنایة باختیار المنطقة المراد إنشاء المصنع بھا، فتكون منطقة تربیة - ٢ حیوان ودواجن وذل

اج  اكن إنت ن أم ا م ة قربھ ار المنطق ي اختی ي ف ا یراع ل، كم ات النق تصریف المنتج من العلف وخفض نفق
 .مواد العلف الخام

ث  - ٣ ً عن المساكن بحی دا دن وبعی ع متوسط خارج الم ي موق ام ف ة فیق نع بدق یجب اختبار مكان إنشاء المص
 .كك الحدیدیة والطرق الزراعیة والترع الملاحیةیتوفر لھم وسائل النقل المختلفة كالس

ي  - ٤ ً وتتوقف المساحة عل إختیار المساحة المناسبة من الأرض مع عمل حساب التوسع في المصنع  مستقبلا
 .رأس المال المتوفر وكذلك السعة الإنتاجیة للمصنع

اریف كب - ٥ ي مص اج إل ى لا تحت دة حت واد جی ن م ون م نع فتك اني المص ام بمب ب الإھتم یانة یج رة للص ی
 .والترمیم

ى  - ٦ ك حت ا وذل ي إنتاجھ ة ف رة طویل ا ذات خب وق بھ یجب شراء ماكینات ومعدات المصنع من شركات موث
 .تظل ھذه الماكینات والمعدات علي مستوي عالي من الصلاحیة والكفاءة الإنتاجیة لسنین طویلة

ك بت - ٧ اء تشغیلھ وذل ً أثن حیا نع ص اء جو المص ة لبق ة بالتھوی دھا یجب العنای ع تزوی ة م وفیر الفتحات الكافی
واء  حات الھ وفیر مرش َ ت ا ان وأیض در الإمك ور بق وارض والطی دخول الق ً ل ا ة منع لاك شبكیة متین بأس

 .ومراوح الشفط لإمتصاص الغبار والأجزاء الدقیقة التي قد تتطایر من مواد العلف
لمیاه مع إتخاذ جمیع الإحتیاطات یجب أن تكون أرضیة المصنع من مادة صلبھ قابلة للغسیل ولا تتشرب ا - ٨

 .لمنع تلوث العلف والمواد الخام بالأتربة والرمال
دیدة  - ٩ واد ش ط الم ي طحن الأكساب أو خل ون ف ً الذین یعمل یجب العنایة بصحة العمال بالمصنع وخصوصا

ع بة للراحة م ات مناس ا أوق رات تتخللھ ي فت اة تشغیلھم عل ك بمراع رة وذل  النعومة كمسحوق العظام وغی
 .توقیع الكشف الطبي علیھم مرة كل شھر حمایة لھم من الإصابة بالإمراض التنفسیة

ع  -١٠ بة م لاف المناس ب الأع دواجن لتركی وان وال ة الحی ائیین تغذی ة لأخص الخبرات الفنی تفادة ب ب الإس یج
  .الإشراف الفني علي عملیات التصنع

ال یجب توفیر طاقم لصیانة الماكینات والمعدات یكون عل  -١١ ام بأعم ة للقی رة العملی ن الخب ي مستوي عالي م
  .الإصلاح والصیانة الدوریة لھا

جیل  -١٢ ع وتس ي المن ة إل ام الداخل واد الخ ناف الم ات وأص جیل كمی ة لتس اتر منظم اك دف ة بإمس ب العنای یج
  .الإنتاج الیومي من الأعلاف المختلفة

ة من -١٣ ة الخالی واد الأولی واع الم فات  یجب إستعمال أجود أن ة للمواص ة والمطابق ة والتجاری وب الغذائی العی
ً لإنتاج أعلاف ممتازة وبالتالي ضمان رواجھا وتصریفھا   .القیاسیة وذلك ضمانا



ا  -١٤ دة وأقلھ ا فائ ھا وأكثرھ ار أرخص وق واختب ي الس ام ف واد الخ عار الم ات أس ة تقلب ام بمراقب ب الإھتم یج
اج كما یجب أن یكون . عرضة للفساد عند التخزین ً بأول حتى یمكن إنت ً أولا ً إقتصادیا تسعیر بیع العلف مدروسا

 ً   . Least cost rationsما یعرف بالأعلاف الأرخص سعرا
ة  -١٥ ة كاف ك لتلبی ع الأعلاف المنتجة وذل ب تنوی ل یج ف ب ن العل د م وع واح یجب عدم الإعتماد علي إنتاج ن

  .طلبات العملاء
اذ یجب الإھتمام بالدعایة بمختلف ال -١٦ ب إتخ ي یج ة الت طرق والأسالیب لإنتاج المصنع من الأعلاف المختلف

ا ً علیھ ادات . علامة مسجلة لھا تكون علما دھم بالإرش ین وتزوی المربین والمنتج ا یفضل الإتصال المباشر ب كم
  . الخاصة باستعمال الأعلاف سواء للحیوان أو للدواجن

  
 )نقطة/درجة ١.٥ (درجة  ١٥ع تصحیح الخطأ بین مدي صحة العبارات الآتیة م :السؤال الثاني

  √ .تجري المعاملات الكیماویة للتخلص من بعض المركبات السامة أو زیادة القیمة الغذائیة لمادة العلف -١
 √.یساعد المولاس علي تشكیل العلف ویرفع من معدل الإنتاج في الساعة - ٢
 √ .١٢یستخدم البكتریا في عملیات تصنیع فیتامین ك، فیتامین ب - ٣
 الساخن   .بالقضاء علي الفطریات والجراثیم التي قد یحتویھا العلف المتكامل الباردیمتاز التشكیل علي  - ٤
ً یغطي كافة الإحتیاجات الغذائیة - ٥ ً متزنا ً متكاملا  √ .مصانع العلف الكامل ھي التي تنتج علفا
ً لتبرید العلف المشكل - ٦  √ .المبردات الراسیة ھي الشائعة الاستعمال حالیا
د - ٧ اءة  عن س كف ا نف ون لھ ً أن یك رطا یس ش اج ول ة الإنت اة تكلف ب مراع ً یج ا ات كیماوی نیع الفیتامین تص

 √ .الفیتامینات الطبیعیة
 منخفضة .في أعلاف الدواجن لارتفاع نسبة الأحماض النوویة بھا عالیةتستخدم الخمیرة بنسب  - ٨
 لیسین   .ملیات التصنیعھو أكثر الأحماض الأمینیة حساسیة أثناء ع مثیونینالحمض الأمیني  - ٩

  √. العلف المضغوط أكثر إستساغة في طعمھ من العلف الناعم-١٠      
  )درجة ١٥:                                                                                               (السؤال الثالث

ناعة -١ ي بین المشاكل والمعوقات الاقتصادیة الخاصة بص وطن العرب ي ال دواجن ف اج مركزات أعلاف ال م . إنت ث
  .وضح مقترحاتك لحل ھذه المشكلة

ط دھا فق رح أح ع ش رح م ب بش وم الطال ذه  . یق ویر ھ ات تط ع مقترح رر بوض تھ للمق لال دراس ن خ ح م م یوض ث
 .الصناعة

زه-٢ ن الاجھ ة م ع شرح ثلاث ي مصانع الأعلاف م تخدمة ف زة الخاصة  أذكر فقط الأجھزة والماكینات المس الأجھ
  . بتصنیع العلف علي شكل مكعبات

 Hammer millsالكسارات  --Weighing Balances & Scales  2: الموازین  -
 Mechanical Shakersالغرابیل المیكانیكیة  -Grinders 5الطواحین  -Crushers٤الجراشات  -٣
 Steam Boilerالغلایة  -Mixers-8الخلاطات  -Electric Magnets  7المغناطیسات الكھربائیة -٦
ط المولاس  -٩ دة خل ف -Molasses mixing unit  -10وح ات تشكیل العل  Cubing and pelletingماكین

machines  
  أجھزة التعبئةCoolers- -12المبردات  -١١

   .یقوم الطالب بشرح ثلاثة منھا
     


